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Patentanspriiche 


K^Widerstands- oder Heizgitter, bestehend aus einem 
Gewebe mit KettfSden aus Isoliermaterial und SchuB- 
. fMden aus elektrisch leitendem Draht, dadurch 
gekennzeichnet, daB die SchuBfaden (2) aus 
einzelnen abgelangten DrShten bestehen, deren Enden 
(8, 9) miteinander verschaltet sind. 

2. Widerstands- oder Heizgitter nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet , daB die Lange der SchuB- 

I 

faden (2) grSBer ist als die Breite der Gewebebahn (1). 

3, Widerstands- oder Heizgitter nach Anspruch 1 oder 2, 
gekennzeichnet durch mehrere, zusammen in das Ge- 
webe eingebundene^ jeweils einen SchuBfaden (2) 
bildende Drahte. 


4. Widerstands- oder Heizgitter nach einem der An 
sprviche 1-3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
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Enden (8, 9) benachbarter SchuflfSden (2) zu einer 
Serienschaltung verbunden sind. 

5. Widerstands- oder Helzgitter nach elnem der Ansprache 
1-3, dadurch gekennzeichnet, daB die Enden (8, 9) 
benachbarter SchuflfSden (2) oder SchuBfadengruppen 

zu einer Parallelschaltung verbunden sind. 

6. Widerstands- oder Helzgitter nach wenigstens elnem 
der vorangehenden Ansprflche, dadurch gekennzelchnet , 
dafl die Enden der SchuBfaden (2) tJsen oder AnschluB- 
elemente wie Kabelschuhe, angeschwelBte Blechlaschen 
Oder derglelchen aufweisen. 

7. Widerstands- oder Helzgitter nach wenigstens elnem 
der Ansprilche 1-5, dadurch gekennzeichnet, daB 

die Enden (8, 9) benachbarter SchuflfSden in der Gewebe- 
ebene aufelnander zugebogen und mltelnander ver- 
bunden slnd. 

8. Verfahren zur Herstellung elnes gewebten Widerstands- 
oder Heizgltters nach wenigstens ^inem der voran- 
gehenden Ansprache, wobei die SchuBfSden in die von 
den KettfSden geblldeten PScher eingetragen werden, da- 
durch gekennzeichnet, daB in jedes Fach als SchuB- 
faden wenigstens eln einzeln abgelSngter Draht elnge- 
legt wird und daB die Enden der SchuBfaden mltelnander 
verschaltet werden. 

K Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB 
die mltelnander zu verblndenden Enden der SchuB- 
faden Oder zugeordnete AnschluBelemente verltttet, ver- 
achweiflt, verquetscht oder verschraubt werden. 


Beschrelbung 
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Beschreibun 


Widerstands- oder Heizgitter und 
Verfahren zu seiner Herstellung 


Die Erflndung betrlfft ein Widerstands- oder heiz- 
gitter, bestehend aus einem Gewebe mit KettfMden aus 
Isoliermaterial und SchuflfSden aus elektrlsch leitendem 
Draht. Die Erfindung hat auch ein Verfahren zur 
Herstellung eines gewebten Widerstands- oder Heiz- 
gitters zum Gegenstand, wobei die SchuBfSden in von 
den KettfSden gebildete FScher eingetragen werden. 

Nach dem Stand der Technik werden einzelne oder mehrere 
zueinander parallele Widerstandsdrahte in Ublicher 
Webtechnlk in die von den Kettfaden gebildeten Facher 
eingetragen und so verwebt. Dies bedeutet, dafl nach 
jedem SchuB und erfolgter VerschrSnkung der KettfSden 
elne Umlenkung des oder der Widerstandsdrahte urn 
180 Grad erforderllch ist. bevor der nSchste SchuB ein- 
getragen werden kann. 

Da die SchuBfSden nach jedem SchuB relativ scharf um- 
gebogen werden mUssen, lassen sich nach diesem Verfahren 
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nur WiderstandsdrShte aus verhaltnismaBig weichem 
Material und mit einem Durchmesser von bis zu etwa 
3 mm verarbeiten, Auch hierbei ist das Umbiegen 
stSrkerer Drahte nur umstMndlich mit Werkzeugen zu 
erreichen und fiihrt oft zu ungenauen^ raumaufwendigen 
Biegungen, so daB der Abstand der einzelnen SchuB- 
faden nicht so klein gehalten werden kann, wie es 
wUnschenswert ware bzw. wie er aufgrund des ge- 
gebenen Drahtdurchmessers und der KettfadenstMrke 
mdglich wSre. Die Verwendung zMhharten Drahtmaterials 
und/oder grSBerer Drahtdurchmesser ist bei diesem 
Verfahren ohnehin nicht mSglich. 

Es kommt hinzu, dafi das Verweben stSrkerer DrShte zeit- 
aufwendig ist, wobei der Zeitaufwand iiberproportional mit • 
dem Drahtdurchmesser ansteigt. Zur VergrSBerung des wirk- 
samen Drahtquerschnitts kSnnten zwar zwei oder drei 
Drahte parallel und gemeinsam als SchuBfaden nach dem 
herk5mmlichen Verfahren verwebt werden, jedoch %rtirde 
etwas Derartiges wegen der im Widerstandsgitter f lach 
nebeneinanderliegenden DrShte zu einer schlechteren 
Raumausnutzung fUhren, und die genannten Schwierigkeiten 
beim Umbiegen der DrShte wUrden sich entsprechend ver- 
grSBern . 

Widerstands- oder Heizgitter kSnnen nach herkSmmlicher 
Webtechnik auf automatischen Webstiihlen maschinell 
gefertigt werden. Dies setzt jedoch die Verwendung eines 
relativ weichen Drahtmaterials mit geringem Drahtdurch* 
messer voraus. Die Verarbeitung von WiderstandsdrShten 
mit einem Durchmesser grfifler als 2 mm auf automatischen 
Webstiihlen hat sich bisher als unrnttglich erwiesen. In- 
folgedessen ist man bei der Herstellung von Widerstands- 
Oder Heizgittern aus WiderstandsdrShten grSfleren Draht- 
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durchmessers auf manuelle Fertigung angewiesen. Dabei 
wird der Weber aber elner nicht unerheblichen korper- 
lichen Belastung ausgesetzt, da er mit Spulen oder 
Schiffchen von erheblichem Gewicht und mit sperrigem 
Draht arbeiten muB. 

Im Ergebnis sind die Einsatzmdglichkeiten der bekannten 
Widerstands- und Heizgitter beschrSnkt, insbesondere weil 
die Starke der WiderstandsdrMhte und das dafur verwendete 
Material nicht beliebig gewMhlt werden kSnnen. So 
werden bei hohen BelastungsstrSmen groBe Drahtquer- 
schnitte bentitigt. Wfinschenswert ist auflerdem hSufig die 
Verwendung von besonderen Drahtmaterialien, wie beispiels- 
weise rosttragen Stahlen, deren Einsatz dann zweckmSBig 
ist, wenn ein grSBerer Temperaturkoef f izient des ver- 
wendeten Widerstandsmaterials nicht von Bedeutung ist, 
jedoch hohe Korrosionsbestandigkeit gegeben sein soil, 
und zwar bei einem geringeren Preis als bei den Ub- 
lichen speziellen Widerstandslegierungen. Derartige 
Materialien sind aber in der Regel sehr biegesteif und 
deshalb wiederum nachteilig bei der Fabrikation her- 
kSiranlicher Ware. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Wider- 
stands- Oder Heizgitter zu schaffen, das als Wider- 
standselement den Bereich hoher StrSme oder groBer 
aktiver Speichermassen bei freier Materialwahl er- 
schlieBt. 

Die erf indungsgemaBe Losung dieser Aufgabe sowie vor- 
teilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen derselben 
ergeben sich aus dem Inhalt der PatentansprUche , welche 
dieser Beschreibung vorangestellt sind. 
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Aufbau und Herstellungsweise des erfindungsgeraaflen 
Widerstands- Oder Heizgitters ermSglichen die frele 
Verwendung beliebigen Draht- oder auch Stangen- 
materials ohne Durchinesserbeschrankung als SchuB- 
faden, solange das Gewicht der SchuBfSden nicht die 
mechanische TragfShigkeit der Kettfaden Ubersteigt. 
Es kOnnen daher beispielsweise auch StSbe aus 
rosttragen StShlen mit Durchmessern von 5 oder mehr 
Millimetern verwebt werden. Es versteht sich, dafl 
2ur Herstellung eines erfindungsgeraaflen Widerstands- 
oder Heizgitters auch DrShte mit kleineren Drahtdurch- 
messern verwendet werden kSnnen, insbesondere dann, 
wenn es sich dabei um biegesteifes Material handelt. 

Bei der Fabrikation kann nach wie vor mit von Hand be- 
tatigten Webstflhlen gearbeitet werden. Dann wird aber 
die kOrperliche Belastung des Webers gegenilber her- 
kSmmlichen Verfahren erheblich verringert, da der Weber 
nur noch einzelne Stabe oder Drahte von vergleichsweise 
geringem Gewicht in das jeweils gebildete Pach einzu- 
legen braucht. 

Zur Herstellung k5nnen aber auch halbautomatische oder 
vollautomatische WebstUhle eingesetzt werden. Dabei 
kSnnen die in das Fach einzulegenden Drahte bzw. Stabe 
aus einem Magazin zugefOhrt und automatisch in das Fach 
eingeschoben werden. 

Letztendlich wird die Herstellung des erfindungsgeraaflen 
Widerstands- oder Heizgitters sowohl bei Hand- als 
auch bei automatischer Fertigung so beschleunigt, dafl 
selbst unter BerQcksichtlgung der nachtraglichen Ver- 
schaltung der Enden der Schuflfaden ein Gitter in er- 
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heblich kiirzerer Zeit als nach dem herkommlichen Ver- 
fahren fertigzustellen ist. 

Die gesonderte Verschaltung der Enden der SchuBfaden 
liefert daruber hinaus auch noch die Moglichkeit, die 
einzelnen SchuflfSden in beliebiger Weise miteinander 
zu verschalten, z. in Serienschaltung oder in 
Parallelschaltung. Dazu konnen die Enden der SchuBfaden 
miteinander verlotet, verschweiBt, verquetscht oder mit 
Hilfe an den Enden der SchuBfaden befestigter An- 
schluBelemente wie Osen, Kabelschuhe, Blechlaschen oder 
dergleichen verschraubt werden. 

In der Zeichnung ist ein Ausf uhrungsbeispiel der Er- 
findung wiedergegeben, welches nachfolgend erlautert 
wird. Die einzige Abbildung zeigt in schematischer 
Darstellung eine Draufsicht auf ein gewebtes Wider- 
stands- Oder Heizgitter, 

Das Widerstands- oder Heizgitter 1 wird durch ein Gewebe 
aus mehreren, im wesentlichen parallel zueinander ange- 
ordneten SchuBfaden 2, die in orthogonal dazu ver- 
laufende Kettfaden 3 eingewebt sind, gebildet. Bei dem 
dargestellten Ausf uhrungsbeispiel ist der gegenseitige 
Abstand der Kettfaden 3 grSBer als der gegenseitige 
Abstand der SchuBfaden 2. Die Kettfaden 3 bestehen aus 
isolierendem Glasseiden-, Asbest- oder ahnlichen iso- 
lierendem Material, wahrend die SchuBfaden 2 jeweils aus 
einzelnen abgelangten Drahtstaben aus einem biege- 
steifen, elektrisch leitenden Werkstoff bestehen. 

Die Gewebebahn 1 weist in Richtung der Kettfaden 3 vordere 
bzw. hlntere Randbereiche 4, 5 anf, in denen auch die 
SchuBfaden aus Isolierstoff bestehen, welche in diesen 
Randbereichen 4, 5 dicht bei dicht gewebt sind, so daB 


1 30023/026 A 



- 8 - 


29A80A7 


sie unmittelbar nebeneinanderliegend angeordnet sind 
und einen stromfreien Rand bilden. 

Ferner weist die Gewebebahn 1 parallel zu den Kett- 
fSden 3 verlaufende Randbereiche 6, 7 auf, in denen die 
KettfSden 3 dicht nebeneinander angeordnet slnd, damit auf 
diese Weise eine feste Gewebekante erzielt wird. Das 
gesamte Gewebe oder auch nur das Gewebe der Randbereiche 
4-7 kann in herkSmmlicher Weise imprSgniert oder 
verfestigt sein. 

Wie aus der Abbildunq ersichtlich, erstrecken sich die 
StSbe der SchuBfMden 2 tiber die Randbereiche 6, 7 hinaus. 
Die Enden jeweils zweier benachbarter SchuBfaden 2 sind 
zueinander hin abgewinkelt und durch HartlStung zu Ver- 
bindungsstellen 8 bzw. 9 zusanunengeschlossen. Bei der 
dargestellten Ausf iihrungsf orm sind die SchuBfSden 2 sHmt- 
lich in Serie geschaltet, Bei anderen Ausfflhrungsformen 
kann auch eine Parallelschaltung verwirklicht werden. 
Der erste und der letzte Stab der SchuBfMden 2 besitzen 
jeweils eine freies Ende 10, 11. Diese Enden 10, 11 
sind die elektrischen AnschlOsse des Gitters, welche durch 
geeignete Verbindunqsmittel mit zugeordneten AnschluB- 
leitungen kontaktlert werden. 

Die vorstehend verwendeten Worte "SchuBfaden" bzw. •'SchuB- 
faden" sollen keine Begrenzung auf Irgendeine Material- 
stSLrke zum Ausdruck bringen, vielmehr nur den Gegensatz 
von Kette und Schufl verdeutlichen. 

Die in der Beschreibung, den Patentansprdchen und der 
Zeichnung offenbarten Merkmale der Erfindung k5nnen 
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sowohl einzeln als auch in beliebigen Kombinationen 
untereinander fur die Verwirklichung der Erfindung in 
ihren verschiedenen Aus- und Durchf vihrungsf ormen wesent- 
lich sein. 
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